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Wasseraufbereitung in der
Lebensmittelverarbeitung

Technologien fiir die Fest/Fliissig-Trennung
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Wasseraufbereitung bei der Lebensmittelverarbeitung

Wasserkreislauffiihrung und Abwasserreinigung

Bei der Verarbeitung von Lebensmitteln wie Obst, Gemiise oder Kar-
toffeln wird viel Wasser eingesetzt, das zum einen beim Waschen
und zum anderen bei der Weiterverarbeitung benétigt wird. Abhan-
gig davon fallt unterschiedlichstes Schmutzwasser an, das z. B. mit
Pflanzenresten, Schalen- und Wiirzelstiickchen, Erd- und Sandparti-
kel oder/sowie Starke verunreinigt und verschlammt ist. Je nach
Anwendungsfall wird das Schmutzwasser soweit gereinigt, dass es in
die Umwelt bzw. Kanalisation zurickgefiihrt und/oder wieder im
Wasch- bzw. Verarbeitungsprozess eingesetzt werden kann.

Die aufgefiihrten Faktoren zeigen wie individuell und komplex die
Anforderungen an die Wasseraufbereitungstechnik fiir Lebensmit-
telwasser ist. Wir mochten mit Ihnen gemeinsam die optimale und
wirtschaftliche Losung fiir die Aufbereitung lhres Schmutzwassers
erarbeiten. Dabei greifen wir auf langjéhrige Erfahrung in der Reini-
gung von Wasser und Abwasser zuriick und bieten mit unseren Tech-
nologien vielfaltige Moglichkeiten von einzelnen Komponenten bis
hin zu schlisselfertigen Komplettanlagen.

Kombinationsmaoglichkeiten aus unseren Komponenten

Zur optimalen Auslegung fiir lhre spezifische Anforderung
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Anwendungsbeispiele
Grenzenlose Méglichkeiten

Aufbereitung von Abwasser bei der Kartoffelverarbeitung

Beim Waschen und Schélen von Kartoffeln fallt mineralisch belaste-
tes und starkehaltiges Abwasser an. Um Kosten fir Frischwasser und
die Entsorgung flir Abwasser einzusparen werden mafBgeschnei-
derte Losungen angeboten.

Aufbereitung von Riibenwaschwasser in der Zuckerindustrie

Bei der Verarbeitung von Zuckerriiben wird das Abwasser biologisch
behandelt. Zur Abtrennung von Schlamm aus der anaeroben Stufe
werden Schragklarer eingesetzt.

Integration einer Vorkldrung in vorhandene Klaranlage

Abwasser aus den Produktionsstatten von Obst- und Gemuseverar-
beitung wird von Feststoffen befreit, um die Wirkung der Klaranlage
fuir geloste Stoffe voll auszuschopfen. Fir die Abtrennung grober Par-
tikel und Fasern kommt ein Rotationsklarer zum Einsatz. Kleinere
Feststoffe werden tiber einen Schragklarer abgetrennt.

Waschwasserkreislauffiihrung bei der Gemiiseverarbeitung

Bei der Gemuseverarbeitung fallen hohe Kosten fir Waschwasser an.
Mit Hilfe einer Komplettanlage zur Wasseraufbereitung mit
Rotations- und Schragklarern sowie Vakuumbandfiltern zur
Schlammeindickung kann ein hoher Anteil des Waschwassers im
Kreislauf gefiihrt und wiederverwendet werden. Der entwésserte
Schlamm wird teilweise wieder auf die Felder ausgebracht.

In manchen Fallenist eine zusatzliche Hygienisierung sinnvoll.

Hoher Wirkungsgrad

Ihre Vorteile bei unserer Wasseraufbereitung

» Optimale Auslegung fiir hre individuelle Anforde-

rungen

> Effiziente Abtrennung grober Feststoffen bis hin zu
feinsten Schwebstoffen

> von einzelnen Komponenten bis hin zu schlissel-
fertigen Komplettanlagen

> Integration einzelner Komponenten in vorhandene
Aufbereitungs- bzw. Klaranlagen méglich

> mafBgeschneiderte Losungen fir die Verarbeitung
von konventionellen als auch Bio-Produkten

« Senkung von Ablaufwerten
e Zulauf durch freies Gefalle méglich

» Robuste und qualitativ hochwertige Konstruktionen
aus beschichtetem Stahl oder Edelstahl

PN
Rotationsklarer, Schragklarer, Vakuumbandfilt
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Schmutzwasser und Brauchwasser nach Sedimentation




Alles aus einem Haus
Unser Leistungsspektrum
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Service & Instandhaltung Montage & Inbetriebnahme Fertigung & Steuerungsbau

Jede Anlage und Komponente wird auf Ihre spezielle Anwendung hin ausgelegt. AuBerdem stehen samtliche Produkte als Mietanlagen zur

Verfligung, um vor Ort Pilotversuche durchfiihren zu kénnen.

Sie haben Fragen zur Aufbereitung lhres Mediums? Leiblein GmbH

Zogern Sie nicht und nehmen Sie Kontakt mit uns auf! Adolf-Seeber-Str. 2

Wir beraten Sie gerne. 74736 Hardheim
DEUTSCHLAND

E-Mail: leiblein@leiblein.de

Tel.: +49 (0) 6283 - 22200
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